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INFORMACJE OGOLNE

Niniejsza instrukcja zostata przygotowana w celu pomocy

w instalacji paneli ECOPET. Nie stanowi ona wszechstronnego
przewodnika, dlatego w celu uzyskania optymalnych
rezultatow zaleca sie skorzystanie z ustug profesjonalnego,
kwalifikowanego instalatora.

Architected Sound nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci

za prace i dziatania podjete podczas instalacji.

Prosimy o zapoznanie sie z Warunkami Sprzedazy
Architected Sound.

Niniejsza instrukcja instalacji zawiera jedynie zalecenia; jesli
masz jakiekolwiek pytania dotyczace technik instalacji,

skontaktuj sie z dystrybutorem lub przedstawicielem
handlowym firmy Architected Sound.

Pamietaj:

Ze wzgledu na wizualna réznice koloréw na powierzchniach

iglowanych, przed instalacjg paneli prosze utozy€ je na czystej
podtodze, sprawdzi¢ réznice koloréw, a nastepnie
dostosowac kierunek instalacji. (Prosze zwrdécicé na to
szczegoblng uwage, zwiaszcza w otoczeniu jasnego zrodta
Swiatfa).

Serie ciemnych koloréw paneli, charakteryzuja sie wiekszym
prawdopodobienstwem wystapienia wizualnej aberracji
chromatycznej.

Uwagal!

* Nie mozna zagwarantowac¢ doktadnego dopasowania
koloréow pomiedzy partiami produktu. W tym samym
projekcie nie powinno sie stosowac produktow z roznych
partii.

* Mieszanka widkien i tekstura powierzchni moga sie roznic.

® Prosimy sprawdzi¢, czy wszystkie panele maja wtasciwy
projekt, kolor, ksztatt i numer partii (jesli jest to wymagane).

* Nalezy uwzglednic¢ réznice w grubosci wynikajace
z tolerancji produkcyjnych i minimalnych nieréwnosci
podtoza.

® EcoPET ma okreslony kierunek widkien. Naklejki
oznaczajace gorna strone moga zostac umieszczone
w tym samym rogu kazdego gtadkiego panelu, aby pomaoc
w prawidtowej orientacji paneli.

® Po zamontowaniu paneli, reklamacje nie beda
przyjmowane.

e Podczas montazu panelii prac budowlanych upewnij sie,
ze spetniane sa odpowiednie przepisy BHP, np. dotyczace
odziezy ochronnej, okularéw ochronnych itp.

OBStUGA | PRZECHOWYWANIE

Pudta i panele zawsze
przenos$ w pozycji pionowej.

=

Pudetka i panele
zawsze przechowuj
na pfasko.
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Podczas pracy z jasnymi
kolorami, zawsze no$
rekawice ochronne.

285, 72

Przechowuj w suchym
miejscu i unikaj wilgoci.

Wazna informacja:

Zawsze uzywaj prawidtowego rodzaju kleju, zarowno

w odniesieniu do paneli akustycznych jak i podtoza.
Pamietaj, ze niewtasciwy klej moze przesigkac przez panele
i wyciekac¢, co moze uszkodzic¢ produkt i Sciane.

Przechowuj w chfodnym, suchym |,
miejscu, bez bezposredniego @:—
dostepu $wiatta stonecznego.

Unikaj temperatury 65°C

lub wyzszej.

~
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Podczas przechowywania
i produkcji utrzymuj wszystkie
powierzchnie w czystosci.

Po dostawie, sprawdz caty
towar pod katem poprawnosci
zamdwienia i ewentualnych
uszkodzen.

Chror krawedzie opakowan
oraz produktu.

W

Specyfikacje produktu mozna znalez¢ na stronie: architected-sound.com/pl/
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INSTALACIA
Obrébka i przycinanie maszynowe Przycinanie paneli z nadrukiem
® EcoPET mozna cig¢ na maszynie CNC, przy uzyciu pity * Ze wzgledu na tolerancje produkcyjna nadruki ECOPET sa
tarczowej lub pity tasmowej z ostrzem o falistych zabkach wstawiane od krawedzi panelu,pozostawiajac
i metalowa prowadnicg oraz ostrego noza. niezadrukowana ramke wokdt krawedzi.Ramke nalezy

* Nie uzywaj pit i ostrzy zabkowanych, z zebami przyciac w przypadku faczenia paneli na styk.

rozstawionymi na boki. * Niezadrukowana krawedz bedzie sig rozni¢ w zaleznosci
- Najpierw wykonaj ciecie prébne na odpadzie, poniewa? 2cajdpraur;<ilu o okoto 10 mm,w zaleznosci od umiejscowienia

rozne rodzaje ptyt o réznej grubosci i gestosci moga
zachowywac sie inaczej w trakcie ciecia. * Aby utatwic fgczenie,na niektorych projektach jest
nadrukowana linia przerywana,wskazujaca miejsce do
przyciecia,aby zapewni¢ doktadne dopasowanie wzoru przy
taczeniu paneli na styk.

* Podczas ciecia podawaj materiat na przeciwna strone
obrotu ostrza lub narzedzia, zachowujac stata i powolna
predkos¢ podawania, aby uniknac przegrzewania.

Szybkie podawanie materiatu moze wywotac
przegrzewanie, ktére moze spowodowac stopienie

materiatu lub ztaczenie sie punktow styku z ostrzem pity. Przykiad:

Niezadrukowana ramka

* Podczas ciecia zabezpiecz arkusz EcoPET, aby Kocei okol
o szerokosci okoto

zminimalizowac wibracje.

10 mm
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Ciecie/przycinanie reczne ETrT
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e Upewnij sie, ze ostrze jest wiozone w ptyte pod katem 90°
do powierzchni, aby zapewnic¢ réwnostronne krawedzie
i najlepszy rezultat przy taczeniach na styk.

e Aby uniknac skosnych krawedzi, upewnij sie, ze ostrze jest
ostre i nie jest zbyt dtugie ani gietkie.

e Regularnie wymieniaj ostrze, aby zachowac
ostrosc.

Linia przerywana wskazujgca miejsce
| do przyciecia panelu w celu

dopasowania wzoru krawedz do 1 |

krawedzi. 1200 mm

* Aby uzyskac najlepsze rezultaty stosuj wielokrotne ciecia
i lekki nacisk na ostrze.

* Materiat ukfadaj na ptasko i uzyj podktadki.

* Uzywaj przyktadnicy dla uzyskania prostej linii ciecia.

Montaz i kleje

® EcoPET mozna mocowac bezposrednio na sciane za ® Panele EcoPET moga tatwo sie wyginac. Aby uniknac
pomoca ogodlnodostepnego kleju montazowego lub kleju zagniecen lub uszkodzen upewnij sig, ze sg one
kontaktowego. Instalator jest odpowiedzialny za odpowiednio podparte lub podtrzymane przez co najmniej
upewnienie sie, ze zastosowany klej jest odpowiedni dla dwie osoby. Chociaz nie ma ustalonego rozmieszczenia
produktu i podioza, do ktérego jest mocowany. mocowania, rozsadne jest stosowanie punktéw mocujgcych
Odpowiedzialnos¢ za wybdr wiasciwego kleju do w rozstawie od 450 mm do 600 mm, zaréwno w pionie jak
produktu i podioza, spoczywa na osobie instalujacej. i w poziomie. W wiekszosci przypadkow taki montaz

® Przygotuj miejsce pracy, roztdz czysta folie ochronna zapewni sztywnosc zamocowanych paneli

i umiesc panele na podtodze strong przednig w doét. * Kleje zawsze nalezy stosowac zgodnie z instrukcja
producenta. Przed korcowym montazem, zaleca sie

® Upewnij sig, ze powierzchnia Sciany lub sufitu jest czysta, wykonanie prébki.

wolna od kurzu i niedoskonatosci mogacych zmniejszy¢

przyczepnose. Przy klejeniu na ptytach kartonowo- ® Po natozeniu warstwy kleju, nalezy przytozy¢ panel do
gipsowych, nalezy zwréci¢ uwage na nosnosc takiej podioza i zastosowac réwnomierny, delikatny nacisk.
Sciany. Upewnij sie, ze nacisk na krawedzie jest minimalny, aby

uniknac pojawienia sie kleju.

Specyfikacje produktu mozna znalez¢ na stronie: architected-sound.com/pl/
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EcoPET

Formowanie

® Podczas termoformowania, ECOPET (wykonany z widkien
PET) ma charakterystyczne cechy dla wiekszosci produktow
z tworzywa sztucznego.

® Do panelu umieszczonego w formie nalezy doprowadzi¢
ciepto o odpowiedniej temperaturze. Nastepnie nalezy
pozostawi¢ panel do stwardnienia.

e Zagiete narozniki uzyskuje sie podobnie, poprzez wyciecie
odpowiedniego skosu z tytu panelu, pozostawiajac okoto
5 mm grubosci panelu w celu wygiecia na wymagany kat.

Wiercenie

® Podczas wiercenia upewnij sie, ze arkusz ECoPET jest pewnie
trzymany lub przytrzymywany, aby zapobiec jego
uszkodzeniu lub zsunieciu sie, co stanowitoby zagrozenie dla
montazysty.

® Do wiercenia EcCoPET nadaja sie wiertta stosowane do
tworzyw sztucznych.

® Wiertta powinny posiadac¢ dwa rowki, kat natarcia od 60°
do 90° i kat wierzchotkowy od 12° do 18°.

® Do wiekszych otwordw uzyj otwornicy z diamentowa
korcdowka, na poczatek prowadz ja pod katem 45°,
a nastepnie prostuj podczas przecinania panela.

® Optymalna predkosc¢ wiertta, szybkos¢ podawania i nacisk
zaleza od $rednicy otworu i grubosci arkusza EcoPET.
Najlepsza do wiercenia mniejszych otwordw jest predkosc
wiertta nie wieksza niz 1750 obr./min.
Dla wiekszych otwordw nalezy stosowac niskie predkosci,
nie wieksze niz 350 obr./min.
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® Skosne krawedzie mozna wycigc za pomoca noza.

® Kat skosnej krawedzi powinien odpowiadac katowi
wymaganemu do wygiecia panelu - na przyktad naroznik
90° wymaga skosu krawedzi o kacie 90°.

® Do efektywnego usuwania wiérow z otworu wierconego
nalezy stosowac wiertta o szerokich i wypolerowanych
rowkach, poniewaz usuwajg one wiory z niskim tarciem,
a tym samym zapobiegaja przegrzewaniu sie i klejeniu
materiatu.

® Wiertta z wiekszym katem krawedzi skrawajacej wykonuja
gtadsze otwory niz te z mniejszym katem.

® Wiertta podczas pracy nalezy wycofywac z materiatu,
aby odprowadzi¢ widry z otworu.

® Wiertto powinno by¢ umieszczone minimum 15 mm
od naroznikdw i nadmiarowe, aby umozliwic rozszerzanie

i kurczenie sie materiatu pod wptywem ciepta. Upewnij sie,
ze wywiercone otwory maja gtadkie krawedzie.

* Uzywaj podkitadek, aby uzyskac lepszy rozktad obcigzenia.

® Jesliwymagane jest czeste demontowanie materiatu
EcoPET, uzyj metalowych wktadek gwintowanych.

CECHY PRODUKTU /CZYSZCZENIE

Akustyka: Wspotczynnik pochtaniania dzwieku Q w, max=1,00
Gestosé: 1000 - 4 600 g/m?

Klasa reakcji na ogien: Mozliwosé wykonania z materiatow
o klasie odpornosci ogniowej do B-s2, dO; dla grubosci ptyt 9,
12124 mm.

Temperatura wigzania: > 400° C
Rozpuszczalno$¢ w wodzie: Nierozpuszczalny

Sktadniki: Witokna poliestrowe (tereftalan polietylenu) —100%,
w tym az 75% pochodzi z recyklingu.

Zagrozenia fizyczne: Produkt z widkien poliestrowych jest
stabilny chemicznie i odporny na dziatanie olejow,
rozpuszczalnikow, stabych kwasow i stabych zasad. Produkty
wykonane z materiatu ECOPET sa wolne od formaldehydu
zgodnie z EN 717-1:2004, spetniaja rowniez wymogi zawarte
w dyrektywach RoHS oraz REACH.

Zagrozenia dla zdrowia: ECOPET zwykle nie stanowi zagrozenia
dla oczu lub skory, réowniez w przypadku potkniecia lub
wdychania, ze wzgledu na fizyczna postac tego produktu.
Produkt nie jest drazniacy i nie stwarza zadnego zagrozenia
dla zdrowia podczas produkcji, normalnego obchodzenia sie
lub uzytkowania.

Pierwsza pomoc: Produkt nie jest trujacy. W przypadku
potkniecia znacznej ilosci produktu podac¢ wode i wywotac
wymioty. Oparzenia spowodowane stopionym produktem
wymagaja leczenia i opieki medycznej.

Bezpieczeristwo obchodzenia sie z materiatem: Nie s3
wymagane szczegolne warunki przechowywania ani
transportu, z wyjatkiem opisanych na powyzszych stronach.
Materiat/produkt ECOPET trzymaj w suchym miejscu. Zaleca
sie przyjecie ogdlnych zasad BHP.

Utylizacja: Na koniec okresu uzytkowania, niezanieczyszczony
EcoPET nalezy przekazac do recyklingu. O ile nie zabraniaja
tego przepisy, mozna go oddac na sktadowisko odpaddw
komunalnych lub spalic.

Uwaga: Nalezy podjac srodki ostroznosci przeciwko
roztadowaniom elektrostatycznym.

Czyszczenie produktu: Do usuwania zabrudzen zaleca sie
stosowac standardowe rolki do czyszczenia ubran. Wiekszosc
Sladow powstatych na ECOPET mozna wyczyscic tagodnym
roztworem detergentu, a nastepnie sptukac i osuszy¢. Nalezy
unikac silnego scierania, plamy mozna czysci¢ wyfacznie
punktowo. Podczas odkurzania nie uzywac sztywnej szczotki.
EcoPET mozna dezynfekowac przy uzyciu izopropanolu
(alkohol izopropylowy) lub etanolu rozcienczonego do 70%
woda, skuteczne moga byc¢ rowniez srodki dezynfekujace
zawierajace czwartorzedowe zwigzki amoniowe.

Specyfikacje produktu mozna znalez¢ na stronie: architected-sound.com/pl/
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